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- Uradno porogilo preizkusa: "Standardna preizkusna metoda za zagotavljanje paroprepustnosti materialov", Law projekt $tevilka 281382 (LAW InZeniring, Inc. Atlanta, USA), 19.7.2013
- Preizkus o skladnosti LEED, ki ga je opravil Berkley Analytics, "Certifikat o preiz emisij hlapnih organskih spojin (HOS)", Certifikat $t. 170825-01, 25.8.2017

Hitro vezoca parna bariera za preprec¢evanje nastanka osmotskih

mehurjev in odstopanja od podlage

Lastnosti

KOSTER VAP 1 2000 UFS je sistem za kontroliranje izparevanja viage,
ki vsebuje unikatno kombinacijo epoksidne smole in drugih kemi¢nih
komponent. KOSTER VAP | 2000 UFS je narejen za prepreéevanje
nepravilnosti v tleh, na betonskih plos¢ah s poveéanimi stopnjami
izparevanja vlage. KOSTER VAP | 2000 UFS glede izparevanja vode
nima zgornje meje; lahko se ga nanese na betonske plos¢e z relativno
vlaznostjo (RH) 100% in nudi zas¢ito pred izpostavljenostjo vse do pH
14 vrednosti. Zaradi svoje posebne formulacije je KOSTER VAP 12000
UFS izjemno gost in ima posledi¢no izjemno nizko parno prepustnost.
KOSTER VAP | 2000 UFS je tako popoln kot predpremaz za praktiéno
vse vrste tal, vkljuéno z nizko prepustnimi tlemi, npr. plos¢ati izdelki in
gumijaste plosce.

Tehnicéne lastnosti

Konsistenca nizka viskoznost

Razmerje mesanja (na tezo) 2:1

Odprti €as pri + 23 °C cca. 12 min. (material vgradite
takoj po zaklju¢enem mesanju)

Aktivne sestavine 100%
Plamenisce > +200 °C
Cas strjevanja pri + 20 °C cca. 2 uri
Kon¢na mehanska in kemi¢na po 7 dneh

trdnost pri + 23 °C
Temperatura ob vgradniji
HOS, zameSan

+10°C-+30°C
<109/

Vodoodpornost po 24 urah/+23 °C
Skladis¢enje +10°C-+25°C
u vrednost visja od 135,000

Sd vrednost viSja od 65 m

Podrocje uporabe

KOSTER VAP 12000 UFS je posebna smola za uporabo na betonskih
tleh,npr. v industrijskih in ve€namenskih halah, pisarnah, bolnisnicah,
Solah, trgovinah, proizvodnih obratih, hangarjih, skladis¢ih in v
prodajnih prostorih, ter v komercialnih in stanovanjskih zgradbah, ki so
izpostavljene negativni vlagi. Premaz obloge &¢&iti pred visoko
alkalnostjo betona (pH 13 - 14) in sluzi kot predpremaz proti Sirjenju
vodne pare skozi povrSino, pred vgradnjo premaza na bazi epoksida ali
poliuretanskih smolnih premazev, ali pa pred vgradnjo zaklju¢nih talnih
oblog na osnovi PVC-ja, gume, lesa ali tepiha.

Podlaga

KOSTER VAP | 2000 UFS se uporablja za tesnjenje betonskih podlag.
Pri tem mora biti betonska podlaga stara vsaj 7 dni. Podlaga mora biti
Cista, vpojna, brez ostankov prahu, olja in mascob ali drugih
elementov, ki bi lahko negativno vplivali na oprijem. Vse povrSinske
necistoCe, kot so lepila, premazi, sredstva za nego, solno izcvetanje,
prah, masc¢obe, olja ipd. je potrebno popolnoma odstraniti s
peskanjem. Gladke betonske povrsine je potrebno zbrusiti ali speskati.
Minimalna natezna trdnost podlage mora biti 1.5 N / mm? Med
vgradnjo in zorenjem mora biti temperatura podlage vsaj + 3° C nad

rosiS§¢em. Beton ne sme vsebovati alkalno obcutljivega agregata,
povrSina pa ne sme vsebovati vodotopnih silikatov in kristaliziranih
hidroizolacijskih izdelkov. V tak$nih primerih so potrebni dodatni ukrepi.
Priprava povrsine

Betonska povrsina na katero nanasamo KOSTER VAP | 2000 mora biti
zdrava, trdna, vpojna in mora izpolnjevati primerne industrijske
standarde. Podlaga na katero nanagamo KOSTER VAP | 2000 izdelke
ne sme vsebovati izravnalnih in lokalno nanesenih materialov, lepil,
premazev, sredstev za utrjevanje, premazev za beton, solnega
izcvetanja, prahu, mascobe, olja ali drugih elementov, ki bi lahko
negativno vplivali na oprijem. Vse betonske povrSine, na katere
nanasamo KOSTER VAP | 2000 izdelke, je potrebno pripraviti
mehansko. Priporo€ena metoda je peskanje. Brusenje je dovoljeno le
na obmocjih, ki jih s peskanjem ne dosezemo, ter na robovih. Za
odstranitev onesnazevalcev bo morda potrebna bolj agresivna priprava
podlage. Po kon¢anem peskanju in bruSenju je betonsko plos¢o
potrebno posesati, da odstranimo ves odve¢ni prah, umazanijo in
kamencke. Na tako pripravljeno podlago nato vgradimo KOSTER VAP
1 2000 UFS.

Betonske plos¢e lahko vsebujejo onesnazevalce, ki vplivajo na
oprijemljivost. Pregled betonske plo&¢e za vsebnost onesnazevalcev je
dolznost lastnika ali njegovega predstavnika.

Vgradnja

Obe komponenti KOSTER VAP | 2000 UFS zdruzimo in me$amo z
elektriénim mesalom pri hitrosti pod 400 Hz (obrati / minuto), dokler ne
dobimo homogene zmesi. Da se izognemo napakam pri mesanju, po
mesSanju zmes prelijemo v isto posodo in mesanje ponovimo.

KOSTER VAP | 2000 UFS enakomerno nanagamo z valjtkom ali
gumijasto gladilko v enem nanosu. Pri nanosu se moramo izogniti
nastanku luz. Struktura betonske podlage, vpojnost in koli¢ina viage v
podlagi lahko razli¢no vplivajo na porabo materiala. Podlaga mora biti
popolnoma prekrita s sijo¢im slojem premaza. Minimalna debelina
premaza je 0,4 mm. V kolikor je za dosego minimalne debeline
premaza potreben nanos drugega sloja, le tega nanesemo v roku od 2
do 24 ur po nanos prvega sloja.

Po poteku najmanj 3 ur, lahko pri€nemo z vgradnjo nadaljnjih slojev,
kot so hidroizolacijski premazi, mase, zakljuéni premazi ali kon¢ne
talne obloge. Da se izognemo pojavu ujetega zraka pod finalno oblogo,
uporabimo samo lepila, ki ne vsebujejo topil ali vode.

Vedno delajte ob konstantnih ali padajocih temperaturah. Dvigajoce se
temperature lahko povzro€ijo formacijo vodne pare pod Se teko€im
premazom, kar lahko privede do napak v materialu.

Poraba

cca. 0.8 - 1.0 kg/ m? (0.4 - 0.5 kg / m?; po sloju)

Ciséenje )

Orodje takoj po kon¢anem delu ogistite s KOSTER Univerzalnim

Podatki, ki jih vsebuje ta tehnicni list so rezultat nasih raziskav in nasih prakti¢nih izkusenj pri uporabi. Vsi navedeni podatki so povpre¢ne vrednosti, ki so bile pridobljene v vnaprej dologenih pogojih. Pravilna in s tem
u¢inkovita in uspesna uporaba nasih izdelkov ni predmet nasega nadzora. Za pravilno uporabo izdelkov je, ob upoStevanju unikatnih pogojev posameznega gradbis€a in konéne rezultate procesa gradnje, odgovoren
izvajalec. To lahko zahteva spremembe teh priporocil za standardne primere. Specifikacije, ki jih izdajajo nasi zaposleni ali nasi predstavniki, ki so izven okvirov danega tehni¢nega lista, zahtevajo pisno potrditev.
Potrebno je upostevati veljlavne standarde za testiranje in uporabo materialov, tehni¢ne smernice in kodeks ravnanja. S tem ozirom se garancija nanasa na kvaliteto nasih izdelkov v okviru splo$nih pogojev in ne na
pravilno uporabo izdelkov. Tehniéni list je bil pregledan. Veljavna je zadnja izdana verzija (vse prej$nje verzije so neveljavne).

Predstavnik in distributer KOSTER Slovenija; Have d.o.0., Kolodvorska cesta 2, SI-4000 Kranj; Tel. + 386 51 454 386 (pisarna);
info@have.si — www.koster.si
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Cistilom.

Pakiranje

CT 234 002 2.96 kg combipackage

CT 234 003 3 gallon kit

CT 234010 10 kg kombi-pakiranje
Shranjevanje

Shranjujte v originalno zaprti embalazi pri temperaturah med + 10 °C
in+25 °C.

Pri upostevanju teh pogojev je minimalni ¢as shranjevanja 1 leto.

Varnostna navodila
Pri delu nosite primerno za$¢itno opremo.
Upostevajte vse drzavne, regionalne on lokalne varnostne predpise.

ZameSani material je treba uporabiti takoj po meSanju in v
celoti. ZamesSani material je treba obdelati takoj po mesanju in
ga porabiti v celoti. Ostanke materiala je treba hraniti na
prostem, saj razvijejo visoko reakcijsko toploto, lahko se pojavi
tudi dim. To velja tudi za vgradnje na velikih povrSinah.

Drugo

Teko€i polimeri na temperaturne spremembe reagirajo tako, da
spremenijo svojo viskoznost in/ ali ¢as zorenja. Izdelek zato nanasajte
le pri konstantnih ali padajocih temperaturah. Nizje temperature
upoSasnijo reakcijo; visoke temperature in zamesSanje vecjih koli€in
materiala pa reakcijo pospesijo. Med delom in v ¢asu zorenja povrsino
(premaz) zascitite pred kakrsno koli obliko viage.

Med delom in vsaj 12 ur po kon¢anem delu je potrebno zagotavljati
temperaturno razliko + 3 ° C do to¢ke rosis¢a. Med delom in v ¢asu
zorjenja povrsino (premaz) zascitite pred kakrsno koli obliko vlage. V
kolikor temperatura materiala pade pod + 15 ° C, se spremeni njegova
konsistenca - material postane bolj viskozen.

Sorodni izdelki

KOSTER VAP 2000 (brez HOS) St.art. CT 230
KOSTER Gladilka za estrih St.art. CT 915 001
KOSTER VAP | 06 St.art. SL 131 009
KOSTER SL Premium St. art. SL 280 025
KOSTER SL St. art. SL 281 025
KOSTER Univerzalno &istilo St.art. X910010
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